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2. Zawdr napowietrzaiacy trzplenialiura laczacatiok zawor
3. Naziemna czes¢ korpusu 15 Gniazdo zaworu

4. DwuczeSciowy pierécien montazowy 16 O-ing griazda zaworu

5. Podziemna czest korpusu 17 Uszczska kompusu zaworukuowego
6. Sruba korpusu zaworu kulowego 18 Uszczelka hul

7. Korpus zaworu kulowego 19 Kule

8. Nasada B 20.Kosz kul

9. Uszczelka nasady B 21 Trapief zaworu

10. Pokrywa nasady B 22/Tuleja tytanowa

11, tancuch laczacy pokrywe nasady B 23. Sruba podziemnej czesci korpusu

12 Przediuzacz trzpienia
13 Nakretka trzpienia

24. O-ingl podziemnej czesci korpusu
25. Pierscien blokuiacy rzpienia

28, Pierécief montazowy ia
27 Kolek pierécienia montazowego
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. lzgowa elementu oporowego
30. Kolek gloy
31 Podkiatka Slzgowa
32. Pierécien zgamiajacy glowicy
33. Tuleja tzpienia glowicy 2 o-fingami
34 Nasada A
35.Uszczelka nasady A
36. Pokrywa nasady A
37.taricuch laczacy pokrywe nasady A
38, Kolarko odwadniajace
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Załącznik nr 1: Wytyczne techniczne do projektowania obudowy
Minimalne wymagania techniczne hydrantów i projektowanej stylizowanej obudowy:

OBUDOWA STYLIZOWANA /OBODOWA/:

1. Obudowa stylizowana winna być wykonana jako integralna część korpusu hydrantu (3). Dla wykonania jako integralna część hydrantu hydrant taki winien spełnia ć wszystkie wymogi jak dla hydrantów p.poż  i współczynnik Kv>140m3/h dla DN 80

2. Musi umożliwiać czerpanie wody w celach p-poż i komunalnych.

3. Zaprojektowana obudowa musi umożliwiać podłączenie węży strażackich do nasady typu B (75) (poz. 8).Kąt pochylenia nasad określa PN.

4. Musi umożliwić zabezpieczenie nasady za pomocą pokrywy nasady (poz. 10).

5. Musi umożliwiać dostęp i możliwość obsługi pokrętła hydrantu w jego głowicy (poz. 1).

6. Dostosowana do różnej wysokości zabudowy hydrantu.

7. W przypadku hydrantu zabezpieczonego w przypadku złamania, obudowa musi umożliwiać zerwanie śrub zabezpieczających.

8. Z żeliwa sferoidalnego EN-JS 1050 (GGG-50), zabezpieczona antykorozyjnie farbą epoksydową o grubości powłoki 250µm. odporną na promieniowanie UV, z dodatkowym zabezpieczeniem Anty-Graffiti.

9. Obudowa powinna być łatwo demontowana, w celu naprawy/wymiany hydrantu.

10. Wykonana w technice odlewniczej – bez przeciwskosów

11. Elementem użytkowym winno być wyposażenie w element umożliwiające wskazanie kierunku ważnego budynku czy zabytku.

12. Rysunki w  3D

HYDRANT

1. Hydrant nadziemny, DN 80, PN 16.
2. Hydrant nadziemny: DN80 króćce 2xB (poz. 8).

3. Dostępne przykrycia hydrantu „Rd”:  podstawowe 1,50 m, (lub 1,25 m).

4. Przyłącze kołnierzowe owiercone według PN-EN 1092-2.

5. Z podwójnym zamknięciem (samoczynne dodatkowe odcięcie kulowe).

6. Możliwość wymiany elementów wewnętrznych pod ciśnieniem.

7. Ryglowanie zabezpieczające elementów wewnętrznych.

8. Samoczynne odwodnienie korpusu i ochrona przed wzrostem ciśnienia.

9. Dzielona kolumna z punktem łamania, łatwo naprawialna, obracalna wokół osi pionowej.

10. Kolumna górna i dolna z żeliwa sferoidalnego EN-JS 1050 (GGG-50), jednoczęściowa, dopuszcza się aby głowica była mocowana od dołu do kolumny na śruby − głowica: z żeliwa sferoidalnego EN-JS 1050 (GGG-50).

11. Wrzeciono i przedłużenie wrzeciona ze stali nierdzewnej 1.4021.

12. Nakrętka wrzeciona z mosiądzu.

13. Trzpień ze stali nierdzewnej.

14. Bezobsługowe uszczelnienie przedłużenia wrzeciona za pomocą o-ringów w tulei mosiężnej.

15. Grzybek zamykający z żeliwa, wulkanizowany EPDM lub NBR.

16. Siedzisko grzybka w kolumnie dolnej z mosiądzu.

17. Króćce i ich pokrywy ze stopu aluminium - pokrywy króćców z linkami mocującymi do korpusu.

18. Śruby łączące kolumnę górną i dolna ze stali nierdzewnej tzw. „łamliwe”.

19. Wewnętrzne elementy łączne ze stali nierdzewnej.

20. Elastomery z certyfikatem antybakteryjnym.

21. Pokrycie: wewnątrz emalia; zewnątrz pokrycie epoksydowe o min. grubości 250 µm z dodatkową powłoką ochronną UV.
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